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ZAVARENA I ZALEMQENA KONSTRUKCIJA 
 

Zavarivane i lemqene veze su fizi~ko-
hemijske nerazdvojive veze ma{inskih delova. Pra-
vilno dimenzionisawe i simboli~no prikazivawe 
zavarenih i zalemqenih {avova je sadr`aj standarda 
EN 22553. 

Zavarivawe 
Zavarivawe je {iroko rasprostrawena 

tehnologija u izradi ma{inskih konstrukcija i 
ma{inskih delova. U odnosu na postupke zakivawa, 
livewa i kovawa, zavarivawem se posti`e u{teda u 
materijalu, a cena po jedinici proizvoda je mawa. 

 

ZAVARIVAWE
Prema spoju

zavarenog
materijala

Prema na~inu
izrade

Zavarivawe trewem

Ru~no

Zavarivawe topqewem

Polumehani~ko

Potpuno mehani~ko

Automatsko

Prema svrsi
zavarivawa

Ostvarivawe spoja

Nano{ewe materijala

Prema vrsti
osnovnog

materijala

Zavarivawe metala

Zavarivawe plasti~nih
materijala

Zavarivawe ostalih
materijala

POSTUPCI ZAVARIVAWA PREMA
EN 24063

 
 
 

Redni brojevi za postupke zavarivawa prema 
EN 24063 (izbor): 

 
 
1     zavarivawe u svetlosnom  

luku 
101 zavarivawe u metalsvetlos-

nom luku 
111 ru~no zavarivawe u svetlos-

nom luku 
112 zavarivawe u svetlosnom 

luku pod dejstvom jake sile 
113 zavarivawe u metalsvetlos-

nom luku sa golom `i~anom 
elektrodom 

13  zavarivawe u za{titnoj  
atmosferi 

131 (MIG) zavarivawe u atmos-
feri inertnog gasa 

135 (MAG) zavarivawe u zoni  
aktivnog gasa 

 
14  zavarivawe u za{titnoj  

atmosferi sa volframom 
141 zavarivawe u inertnoj at-

mosferi sa volframom WIG
2   elektrootporno zavarivawe 
21 elektrootporno ta~kasto  

zavarivawe 
22 zavarivawe vaqcima 
221 preklopno zavarivawe  

vaqcima 
3  gasno zavarivawe 
31 gasno zavarivawe  

kiseonikplin 
311 gasno zavarivawe kiseonik 

acetilen 
312 gasno zavarivawe kiseonik-

propan 

Ma{inski delovi spojeni tehnologijom za-
varivawa pomo}u {ava ~ine zavarenu konstrukciju 
proizvoda.  

 

 
 

 
Oblici zavarenih spojeva i wihovo pojed-

nostavqeno prikazivawe: 
 

 
 
 

 

    
 
 

1. Su~eoni

4. T - sloj

7. Ugaoni sloj 8. Vi{estruki sloj 9. Ukr{teni sloj

6. Kosi sloj5. Dvostrani sloj

2. Paralelni 3. Preklopni

 
 

Glavne mere {avova (primer) 
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Lemqewe 
 
Lemqewe je ekonomi~niji na~in spajawa ma-

{inskih delova od zavarivawa. Mo`e se primeniti 
za spajawe veoma tankih i sitnih ma{inskih delova. 
Osnovna razlika u odnosu na zavarivawe je {to se 
pri lemqewu ne tope ivice osnovnog materijala, ve} 
se topi samo dodatni materijal. 

 
 

Lemqewe

Topiteqi

Prema
veli~ini

zazora

Neorganske
veze

Prema opsegu
temperature

lemqewa

Meko
lemqewe 

t<450°C
(180-300)

t<450°C
(600-1000)

z < 0,5[mm]
z > 0,5[mm]

Tvrdo 
lemqewe

Sa zazorom

Cinkhlorid

Sa {avom

Aluminijumhlorid

Fluoroborati

Boraks, borna kiselina

Hloridi

Sa  ili  {avom “V” “X”

Mineralne kiseline
(sona i sumporna kiselina)

Lemilicom

Aminhidrohloridi

Potapawem

Organske kiseline
(salicilna, adipinska)

U pe}i
Elektro-otporno

Kolofonijum

Indukciono
Gasno
Zra~ewem
Zavariva~ko

Prema na~inu
zagrevawa

delova

Organske
veze

 
 
 

Ukoliko nije potrebno simboli~ki prika-
zati zavareni i zalemqeni spoj tehni~kim crte`om, 
onda se {avovi moraju  nacrtati i potpuno dimenzi-
onisati. 

Oblici lemnog spoja 
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Simboli~ko ozna~avawe zavarenog spoja  
 
 Dva ma{inska dela spojena tehnologijom za-
varivawa ozna~avaju se simboli~ki prema EN22553. 
Oznaka se sastoji od pokazne linije koja se zavr{ava 
strelicom, referentnom punom linijom i  ispreki-
danom linijom koja je paralelna referentnoj liniji. 
Isprekidana linija se crta iznad ili ispod refe-
rentne linije.   

 
 

 Pokazna linija se crta pod uglom  od 60°. 
Strelica je usmerena na lice {ava. Referentna 
linija se zavr{ava u obliku ra~ve. 
 
 

    
 

  
 
 U pravcu ra~ve upisuje se redni broj pos-
tupka za zavarivawe prema EN 24063.  
 Spoj ma{inskih delova ostvaren lemqewem 
ozna~ava se na isti na~in kao i zavareni spoj. U 
pravcu ra~ve upisuje se broj 9 (ISO4063). 
 

   
 Iznad referentne linije upisuje se oznaka 
vrste {ava.  

   
 

 Ugaoni {av mo`e da se defini{e debqinom 

a ili veli~inom katete 2az = .   
 Debqina {ava upisuje se ispred simbola 
vrste {ava.  
 Iza simbola vrste {ava upisuje se du`ina 
{ava. 

   

Oznaka vrste {ava nacrtana iznad refe-
rentne linije pokazuje da je lice {ava na strani 
strelice. 

 

  
 
Oznaka vrste {ava nacrtana je na ispreki-

danu liniju pokazuje da je spoj na suprotnoj strani 
strelice. 

  
 
Oznaka samo za simetri~ne {avove. Ispre-

kidana linija se mo`e izostaviti. 
 

  
 

Tok {ava po zavarenoj konturi. Oznaka 
sadr`i jo{ i krug na sastavu pokazne linije i refe-
rentne linije. 

 

 
 
Uno{ewem ostalih podataka iza ra~ve je 

slede}im redom: 
− redni broj postupka (EN 24063) 
− klasa kvaliteta EN 25817 
− pozicija reda ISO 6947 EN 1157 
− dopunski materijal EM 440449 
 
 

 
 

 Podaci su odvojeni kosim crtama. Ukoliko 
se podaci ne mogu upisati u pravcu ra~ve, onda se ona 
zatvara, a weno obja{wewe se opisuje u blizini. 
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